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A A

BETON  B25
STAL St3S

WIATA SUSZENIA OSADÓW RZUT

SŁUP HEB240

SŁUP HEB240

SŁUP HEB140

STĘŻENIE PIONOWE ŚCIANY St1 DESKA ŻELBETOWA

DESKA ŻELBETOWA

PRĘT Ø32mm

PRĘT Ø32mm
STĘŻENIE PIONOWE ŚCIANY S1

R

L 120x120x10

L 120x120x10
L 120x120x10

L 120x120x10

PŁASKOWNIK 100x10mm PŁASKOWNIK 100x10mm

1956

10
07

WIATA SUSZENIA OSADÓW
pow. 197m2

UWAGI:
1) PREFABRYKOWANE DESKI ŻELBETOWE gr. 10cm (WYKONAĆ wg. ODRĘBNEGO RYSUNKU)
2) STOPY FUNDAMENTOWE ZABEZPIECZYĆ PRZECIWWILGOCIOWO 2xSUPERFLEX 10
3) POŁĄCZENIE DESEK ŻELBETOWYCH DO SŁUPÓW GŁÓWNYCH ZA POMOCĄ TRZPIENI STALOWYCH
GWINTOWANYCH Ø16mm dł. 140mm Z NAKRĘTKĄ M16 kl. 4,8, SPAWANYCH DO SŁUPA,  NAKŁADKĘ O WYM.
240x2000mm gr. 10mm DOCISKAJĄCĄ DESKĘ DO SŁUPA WYKONAC Z BLACHY STALOWEJ
4) DESKI ŻELBETOWE MONTOWAĆ PO PO WYKONANIU PŁYTY POSADZKOWEJ
5) W PŁYCIE POSADZKOWEJ WIATY NALEŻY WYKONAĆ NACIĘCIA DYLATACYJNE O WYMIARACH 5X5m
6) SZCZELINY DYLATACYJNE NALEŻY USZCZELNIĆ MATERIAŁEM PLASTIKOL UDM 2S W TECHNOLOGI FIRMY
DEITERMANN LUB INNEJ O NIE GORSZYCH WŁAŚCIWOŚCIACH
7)SPADKI NA PŁYCIE POSADZKOWEJ NALEŻY UKSZTAŁTOWAĆ TAK ABY UMOŻLIWIĆ ODPŁYW WODY Z OSADU -
ROZPATRYWAĆ ZGODNIE Z PROJ. BRANZY INST. SANITARNYCH
8) WSZYSTKIE ELEMENTY KONSTRUKCJI STALOWEJ ZABEZPIECZYĆ PRZED KOROZJĄ ZESTAWEM FARB
EPOKSYDOWYCH

1%
1%

1%
1%

 ZAGOSPODAROWANIA TERENU
CD WG PROJEKTU

PV
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KRATKA ŚCIEKOWA


