D-05.03.05.28. Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego AC 11 S KR2

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.05.03.05.28. WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO KR1 i KR2

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiIORB) sg
wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego w ramach
zadania:
"Przebudowa drég gminnych:

103 562R Dulcza Wielka — Janowiec Bielizny potozonej w miejscowos$ci Dulcza Wielka o dtugosci
700m”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych jest stosowana, jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB dotyczg robot wymienionych w pkt. 1.1. i obejmuja wykonanie
warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego wg normy PN-EN 13108-1 oraz Wymagan Technicznych. WT-2 2014
czes¢ |. Mieszanki mineralno-asfaltowe i WT-2 2016 cze$c¢ Il. Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych.
Warstwa $cieralna na zjazdach ma by¢ wykonana z mieszanki betonu asfaltowego AC 11 S dla ruchu KR 1-2,
0 grubosci 4,0 cm.
Doktadne informacje dotyczgce zakresu wykonania robét znajdujg sie w Dokumentacji Techniczne;.
Wykonawca Roboét zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowa Kontrole Produkcji (ZKP) zgodnie z normg PN-EN
13108-21.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza o okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu, wytworzona w
okreslony sposéb, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.3. Typ mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej wyrdzniajgce te
mieszanke sposrod zbioru wszystkich innych mieszanek mineralno-asfaltowych. Wyrdznienie to moze
wynika¢ ze wzgledu na metode wyboru krzywej uziarnienia lub zawarto$ci wolnych przestrzeni, lub proporcji
sktadnikéw, lub technologii wytwarzania i wbudowania.

1.4.4. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rbwnomiernie stopniowanym, utozona i
zageszczona.

1.4.5. Pozostate okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z definicjami podanymi w STWiIORB D-
M.00.00.00 ,Wymagania ogodlne” p. 1.4. oraz w odpowiednich Polskich Normach.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace Robot
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB
D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 2.
Poszczegdlne rodzaje materiatdéw powinny pochodzi¢ ze zrédet zatwierdzonych przez Inzyniera. Nalezy dgzy¢ do
zaopatrzenia sie w materiaty z jednego zrodta. W przypadku zmiany pochodzenia materiatu nalezy, po wykonaniu
odpowiednich badan, opracowaé skorygowang recepte.

2.1. Materialy do wykonania warstwy $cieralnej z AC
Do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej z AC dla ruchu KR 1-2, nalezy
stosowa¢ materiaty podane w Tablicy 1.

Tablica 1. Materiaty do wykonania warstwy $cieralnej z AC dla ruchu KR 1-2:

Lp. Materiat Wymagania wg:

1 Kruszywo grube Tablica 12 WT-1 2014

2 Kruszywo drobne Tablica 13 14 WT-1 2014

3 Wypetniacz Tablica 15 WT-1 2014, uziarnienie wypetniacza
wg Tablicy 2 niniejszej STWIORB

4 Asfalt 50/70 wg PN-EN 12591

5 Srodek adhezyjny pkt. 2.2.
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W mieszance mineralnej, jako kruszywo drobne nalezy stosowac¢ kruszywo tamane lub mieszanke kruszywa
tamanego i nietamanego. Jezeli bedzie stosowana mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i tamanego, to nalezy
przyjac proporcje kruszywa tamanego do nietamanego, co najmniej 50/50.

Tablica 2. Uziarnienie wypetniacza dodanego oznaczone wg PN-EN 933-10:

Sito # [mm] Przesiew [% (mm)]
Ogolny zakres dla Maksymalny zakres uziarnienia
poszczegolnych wynikow deklarowany przez producenta?
2 100 -
0,125 od 85 do 100 10
0,063 od 70 do 100 10
a) zakres uziarnienia powinien by¢ deklarowany na podstawie ostatnich 20 wynikow, z ktérych
90% powinno miesci¢ sie w tym zakresie, a wszystkie powinny miescic¢ sie w ogéinym
zakresie podanym w tablicy

2.2. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowac¢ srodki poprawiajgce
adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilo$é powinny byé dostosowane do konkretnego zestawu kruszywo — lepiszcze.
Ocene przyczepnosci nalezy okresli¢ na wybranej frakcji mieszanki mineralnej wg PN-EN 12697-11, metoda A po
6 godzinach obracania, stosujac kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszcza sie inne wymiary w wypadku braku
wymiaru podstawowego do tego badania). Wymagana przyczepnos¢ lepiszcza do kruszywa powinna wynosi¢, co
najmniej 80%.

Nalezy stosowac srodki adhezyjne, dla ktérych Wykonawca udokumentuje przydatnos¢ do stosowania w
budownictwie drogowym. Pochodzenie, rodzaj i cechy $rodka adhezyjnego majg by¢ deklarowane przez producenta.

2.3. Materialy do uszczelnienia krawedzi i potagczen

Do uszczelnienia krawedzi warstwy asfaltowej nalezy stosowac goracy asfalt drogowy np. taki jak uzyty do
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Do uszczelnienia potgczen technologicznych (zigcza podiuzne i poprzeczne) nalezy stosowac elastyczne
tasmy bitumiczne lub pasty asfaltowe, spetniajace wymagania WT-2 cz. Il 2016 Tabela 10, 11 12.
Wszystkie stosowane materiaty powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub Aprobat Technicznych.

2.4. Materiaty do skropienia podioza
Poditoze pod warstwe $cieralng nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg zgodnie z STWIORB D.04.03.01.00.

2.5. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawca Robot zgodnie z ustaleniami okreslonymi w
STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatdw do wytwarzania mieszanki
betonu asfaltowego, aby zapewni¢ zapas materiatéw kruszywowych.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi byé zaopatrzona w deklaracje zgodnosci,
potwierdzajgcg spetnienie wymagan podanych w pkt. 2, o tresci wedtug Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z
dn. 11 sierpnia 2004, wydang przez dostawce.

Wykonawca musi deklarowa¢ przydatnosé wszystkich materiatdw budowlanych stosowanych do
wykonania nawierzchni asfaltowej zgodnie z ZKP (Zaktadowa Kontrola Produkcji)

W wypadku zmiany rodzaju i witasciwosci materiatdbw budowlanych nalezy ponownie wykazac ich
przydatnosc¢ do przewidywanego celu.

2.6. Skladowanie materiatéw
2.6.1. Skladowanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ skltadowane na utwardzonym placu, przygotowanym w taki sposoéb, aby
uniemozliwi¢ mieszanie z gruntem lub materiatem, ktorym utwardzono podtoze. Poszczegdlne frakcje nalezy
gromadzi¢ w opisanych zasiekach lub w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie poszczegolnych frakgiji.

2.6.2. Skladowanie wypetniacza
Wypetniacz nalezy sktadowaé w silosach wyposazonych w urzgdzenia do aeraciji.

2.6.3. Skladowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja i uzyte do ich wykonania materiaty
wykluczajg mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢é wyposazone w automatycznie sterowane
urzgdzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne.

Nie dopuszcza sie ogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢
izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatury z
tolerancjg + 5°C oraz posiada¢ ukfad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej powinien znajdowac sie w zbiorniku
ponizej zwierciadta gorgcego asfaltu.
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W zbiorniku magazynowym temperatura asfaltu 50/70 nie moze 180°C.
2.6.4. Skladowanie emulsji

Warunki przechowywania emulsji nie mogg powodowac utraty jej cech i obnizenia jakos$ci.
Przechowywanie i transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt. 3.
Przed przystgpieniem do wykonania robot Inzynier sprawdzi zgodno$¢ przedstawionej przez Wykonawce
propozycji sprzetowej z wymaganiami STWiORB.

3.1. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ produkowana w wytworni (otaczarce) o mieszaniu
cyklicznym lub ciggtym, sterowanej komputerem, wyposazonej w izolowany termicznie silos gotowej mieszanki o
pojemnosci nie mniejszej niz potowa wydajnosci godzinowe;j.

Wydajnos¢ WMA powinna by¢ dostosowana do wielkosci robét. Na WMA musi byé wdrozony
certyfikowany system ZKP, zgodnie z wymaganiami PN-EN 13108-21.

Dozowanie skfadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢ wagowe. Odchytki masy dozowanych
sktadnikéw (w stosunku do masy poszczegolnych sktadnikéw zarobu) nie powinny by¢ wigksze od + 2 %.
Wytwérnia Mas Asfaltowych powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

3.2. Sprzet do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej

Uktadanie mieszanki powinno odbywa¢ sie mozliwie najwiekszg szerokoscia, przy uzyciu mechanicznej
uktadarki do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej typu zageszczanego lub zespotem uktadarek pracujgcych
réwnolegle z przesunieciem roboczym umozliwiajgcym utozenie stykajgcych sie warstw asfaltowych na gorgco,
posiadajgcej nastepujgce urzadzenia:
- automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg i gruboscia,
- ptyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia mieszanki,
- urzgdzenia do podgrzewania ptyty wibracyjne;j.

3.3. Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Nalezy stosowac, wtasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, walce stalowe wibracyjne gtadkie
srednie i ciezkie, ogumione cigzkie o regulowanym cisnieniu w oponach.

3.4. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne. Zaleca sie uzycie urzgdzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczeh przylegajgcych do czyszczonej warstwy.

Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie
uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajgce.
Sprzet pomocniczy:
— sprezarki,
— zbiorniki z woda,
— szczotki reczne.

3.5. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac¢ skrapiarke lepiszcza wyposazong dodatkowo w lance do
recznego spryskiwania.

Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzgadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i
regulowanie nastepujgcych parametrow:
- temperatury rozktadanego lepiszcza,
- cisnienia lepiszcza w kolektorze,
- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
- predkosci poruszania sig¢ skrapiarki,
- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto mozliwe zachowanie
statej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg (10 % od iloci zatozone;j.

W miejscach trudnodostepnych nalezy stosowaé koncéwke (lance) potgczong ze skrapiarkg do recznego
skropienia.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.
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4.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami. Drobne frakcje powinny by¢ przewozone pod
przykryciem, w celu unikniecia wywiewania lub nadmiernego zawilgocenia materiatu podczas transportu.

4.2. Transport wypetlniacza

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. W czasie transportu oraz przetadunku, wypetniacz nalezy chronic¢
przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.3. Transport asfaltu
Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami, wyposazonymi w instalacje umozliwiajgce
podtaczenie cystern do urzgdzen grzewczych lub wyposazonymi we wtasne urzadzenia grzewcze.

4.4. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi, wyposazonymi
w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu.

Zaleca sie stosowanie samochoddéw termosow. Powierzchnie skrzyh tadunkowych stosowanych do
transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzenia tych powierzchni mozna uzy¢ tylko $rodki niewptywajgce
szkodliwie na mieszanki mineralno-asfaltowe.

Transport powinien by¢ tak zorganizowany, zeby samochody nie czekaty na budowie na roztadunek,
a ukfadanie mieszanki odbywato sig ptynnie. Czas przewozu i oczekiwania na wbudowanie powinien zapewnic
utrzymanie temperatury mieszanki w wymaganym przedziale, pkt. 5.2.

4.5. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywac sie w cysternach samochodowych.

Dopuszcza sie stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu
emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielgcymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1m3, a
kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce przeptyw emulsiji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny byé czyste i
nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w STWiIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 5.

5.1. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Przed przystgpieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej w terminie, co najmniej 1 miesigc przed
rozpoczeciem robot, Wykonawca opracuje recepte dla mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi jg Inzynierowi
do akceptaciji.

Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
— doborze sktadnikdéw mieszanki,
— doborze optymalnej ilosci asfaltu,
—  okresleniu wtasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wymaganiami podanymi w niniejszej

STWIORB.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w obszarze wyznaczonym przez punkty
graniczne.

Rzedne punktéw granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do wykonania warstwy Scieralnej z betonu
asfaltowego dla ruchu KR 1-2 oraz minimalng zawarto$¢ asfaltu podano w Tablicy 3.

Tablica.3 Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz orientacyjna zawarto$¢ asfaltu dla warstwy Scieralnej z AC 11 S
dla ruchu KR 1-2.

Wiasciwos¢ Przesiew [% m/m]
AC11S KR1-2
Wymiar oczek sit [mm] do do
16 100 -
11,2 90 100
8 70 90
5,6 - -
2 30 55
0,125 8 20
0,063 5,0 12,0
Zawartos$¢ lepiszcza B mins,8

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) W mieszankach mineralno-asfaltowych zostata podana dla
zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m?3. Jesli stosowana mieszanka mineralna ma inng gesto$¢
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(pd), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik a
wg rownania:
265(
a=—-

£
Temperatura zageszczania prébek Marshalla jest zalezna od rodzaju zastosowanego asfaltu i wynosi:
- dla asfaltu 50/70 — 135°C + 5°C,
Zaprojektowana mieszanka betonu asfaltowego AC 11 S dla drég o kategorii ruchu KR 1-2 powinna
spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanki AC 11 S i wykonanej z niej warstwy Scieralnej dla drég o kategorii ruchu
KR 1-2

Lp. | Wiasciwosci. Warunki zageszczania wg Wymagania Metoda i warunki badania
PN-EN 13108-20 dlaAC11S
1. Zawarto$¢ wolnych C.1.2; ubijanie PN-EN 12697-8, p. 4
przestrzeni 2x50uderzen Vi min 1,0
V max 3,0
2. Wolne przestrzenie C.1.2; ubijanie PN-EN 12697-8, p. 5
wypetnione lepiszczem 2x50uderzen VFB min 75,0
VFB max 93,0
3. Zawartos¢ wolnych C.1.2; ubijanie PN-EN 12697-8, p. 6
przestrzeni w mieszance 2x50uderzen VMA min 14.0
mineralnej
4. Odporno$¢ na dziatanie C1.1, ubijanie, ITSRa0 PN-EN 12697-12, przechowywanie
wody 2x35 uderzen w 40°C z jednym cyklem zamrazania
) padanie w 25°C
5. Wskaznik zageszczenia, . >98 0 pkt. 6.2.2.6 niniejszej STWIORB
6. Zawartos¢ wolnych ) V min 1,0 pkt.6.2.2.7. niniejszej STWIORB
przestrzeni w warstwie, V max 4,5

3 ujednolicong procedure badania wrazliwosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w zatgczniku nr

1

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywaé sie w oparciu o recepte zatwierdzong
przez Inzyniera.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowa¢ w otaczarce, zapewniajgcej prawidiowe dozowanie
sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikdw i gotowej mieszanki
mineralno-asfaltowej.

Sposéb i czas mieszania skfadnikdbw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem.

Sposéb dozowania $rodka adhezyjnego powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. System dozowania
Srodkéw adhezyjnych powinien zapewni¢ jednorodno$¢ dozowania. Warunki wytwarzania i przechowywania
mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny istotnie wptywac na skutecznos$¢ dziatania tych srodkoéw.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza
uzyskata wlasciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej
niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Temperatura mieszanki z asfaltem 50/70 powinna wynosi¢ od 140 do 180.

Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu.

Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania.

Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawi¢ deklaracje zgodnosci.

Deklaracja powinna zawierac:

— nazwe i adres producenta oraz miejsce produkgciji,

— opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.),

— warunki, ktérym odpowiada wyréb tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz obowigzujgcych norm,

— szczegoblne warunki stosowania,

— numer dotgczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkcji,

— nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.

Wykonawca ma obowigzek informowa¢ Nadzér o aktualnym PPZ (Produkcyjny Poziom Zgodnosci) osigganym
przez WMB w danym tygodniu.

5.3. Proba technologiczna

Ustalony sktad wejsciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien, przed ostatecznym zastosowaniem,
zostaé sprawdzony w warunkach budowy poprzez wykonanie préby technologicznej. Préba technologiczna ma na
celu sprawdzenie zgodnosci wtasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptg laboratoryjna.
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5.4. Odcinek préobny

O ile Nadzér uzna za celowe to, co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robot Wykonawca wykona
odcinek prébny w celu:
a) okreslenia technologii wbudowania mieszanki mineralno-bitumicznej,
b) sprawdzenia, czy uzyty sprzet jest wtasciwy,
c) okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania

wymaganej warstwy,

d) zbadania parametréw mieszanki, zwtaszcza zawartosci wolnych przestrzeni,
e) okreslenia potrzebnej ilosci przej$¢ walcéw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy,
f) wykonania ztgczy poprzecznych i podtuznych.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany poza miejscem budowy, w miejscu i o dlugosci uzgodnionych
z Inzynierem.

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatéw oraz sprzetu, jakie zamierza stosowacé
do wykonania warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego.
Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera wynikow z odcinka prébnego
i ustalonej technologii zageszczania.

5.5. Warunki atmosferyczne

Warstwa nawierzchni z mieszanki betonu asfaltowego AC 11 S KR 1-2 o grubosci 4,0 cm, moze by¢
uktadana, gdy temperatura otoczenia przed przystgpieniem do robédt jest nie nizsza niz +5°C, a temperatura
otoczenia w czasie wykonywania robot jest nie nizsza niz + 5°C.

Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona, co najmniej 3 razy dziennie w okresach réwnomiernie
roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki roboczej. Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki
mineralno-asfaltowej podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru.

5.6. Przygotowanie podloza
Podtozem pod warstwe $cieralng bedzie istniejgca warstwa nawierzchni.
Podtoze pod warstwe Scieralng na catej powierzchni powinno byc:

- ustabilizowane i nosne,

- czyste, bez zanieczyszczenia i luznego kruszywa,

- suche,

- wyprofilowane, rowne i bez kolein

- skropione emulsjg zapewniajgcg szczepnos¢ warstw.

Maksymalne nieréwnosci podtoza podtuzne i poprzeczne pod warstwe Scieralng powinny byé nie wieksze
niz 9mm.

Na podiozu nie moze by¢ $niegu lub lodu. Nie wolno wbudowywac¢ betonu asfaltowego, gdy na podiozu
tworzy sie zamkniety film wodny. Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub
ja ograniczajgcych powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Z podtoza powinien by¢é zapewniony odptyw
wody. Nie dopuszcza sig, aby w podifozu byly koleiny lub inne zagtebienia moggce powodowac zwigkszone
zaleganie wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podtoza nalezy usungc.

Nieréwnosci podtoza nalezy wyréwnac przez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.

W celu polepszenia potgczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni, powierzchnia podtoza
powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podioze jest nieodpowiednie, to nalezy ustali¢, jakie specjalne s$rodki nalezy podjg¢ przed
wykonaniem warstwy $cieralne;.

Szerokie szczeliny w podiozu nalezy wypei¢ odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi wedtug
PN-EN 14188-1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi materiatami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Podtoze pod warstwe $cieralng powinno by¢ skropione emulsjg asfaltowg dobrang wg PN-EN 13808:2013,
w celu zwigkszenia potgczenia miedzy warstwami konstrukcji oraz zabezpieczenia przed wnikaniem i zaleganiem
wody miedzy warstwami.

Skropienie warstwy moze rozpoczg¢ sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Temperatura kationowej emulsji asfaltowej powinna by¢é zgodna z temperaturg zalecang przez
Producenta.

Skropienie powinno by¢ rownomierne, a ilos¢ rozktadanego lepiszcza powinna by¢ zgodna z zapisami D-
04.03.01.00.

Skropienie nalezy wykonaé z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody. W tym celu, skropiona
emulsjg asfaltowg warstwa, powinna by¢é pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres niezbedny do
catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emuls;ji.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc na niej tylko niezbedny ruch budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny byé przez Wykonawce naprawione.

Powierzchnie kraweznikéw, wiazéw, wpustdw i tym podobnych urzgdzen, przylegajgce do uktadanej
mieszanki mineralno-asfaltowej powinny byé posmarowane gorgcym asfaltem lub pokryte tasmg asfaltowa.
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5.7. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ dowozona na budowe w zaleznosci od postepu robét.
Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnieciem.
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana zgodnie z przyjetg technologia.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w ukfad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy i utrzymaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowg. Uktadarka powinna
poruszac sie ze stata predkoscig i bez zbednych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na kolejny samochdd z gorgcg
mieszanka).

W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne. Temperatura wbudowywanej
mieszanki nie powinna byc¢ nizsza od temperatury minimalnej podanej w pkt. 5.2.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczgé od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi. Wyniki badan
zageszczenia wykonanej warstwy oraz wolnej przestrzeni, powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
Tablicy 4 punkt 4+5.

Ztagcza w warstwie $cieralnej powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi
drogi.

W przypadku rozktadania mieszanki catg szerokoscig warstwy, ztgcza poprzeczne, wynikajace z dziennej dziatki
roboczej powinny by¢ réwno obciete, pokryte materiatem wg pkt. 2.3 i zabezpieczone listwg przed uszkodzeniem.

Zakonhczenie dziatki roboczej dotyczy wystgpienia przerw w rozkfadaniu pasa warstwy na czas, po ktérym
temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy sie poza dopuszczalng granice. Przed przystgpieniem do
wykonywania kolejnej dziatki roboczej nalezy usung¢ utozony poprzednio odcinek na dtugosci do 3m do petnej
grubosci. Na tak powstatg krawedz nanies$¢ lepiszcze lub inny materiat do ztgcz w ilosci, co najmniej 50g na 1cm
grubosci warstwy na 1m krawedzi.

W przypadku warstwy Scieralnej rozktadanej przy urzadzeniach ograniczajgcych nawierzchnie, ktorych
gorna powierzchnia ma by¢ w jednym poziomie z powierzchnig nawierzchni (np. Sciek uliczny, korytka
odwadniajgce), oraz gdy spadek jezdni jest w strone tych urzadzen, to powierzchnia warstwy Scieralnej powinna
by¢ wyzej 0 0,5 do 1,0cm.

Grubos$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana, co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i
przy brzegach warstwy).

5.8. Wykonanie bocznych krawedzi asfaltowych warstw konstrukcji nawierzchni

Krawedzie warstw asfaltowych, nieograniczonych kraweznikiem, Sciekiem, itp., nalezy wykona¢ w formie
skarp o nachyleniu nie wiekszym niz 2:1.

Powierzchnie boczne warstw asfaltowych nalezy uszczelni¢ gorgcym asfaltem w ilosci ok. 4kg/m?.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ krawedz wyzej
potozong, a w strefie zmiany przechytki — obie krawedzie. Nizej potozona krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany
przechytki) powinna zosta¢ nieuszczelniona.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.),

— wykona¢ wiasne badania wlasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robodt, okreslone przez
Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.2. Badania w czasie robot
Badania dzielg sie na:
— badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy).

6.2.1. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy
jako$¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikdw, lepiszczy i materiatéw do
uszczelnien itp.) oraz gotowej ustugi (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca musi wykonywac te badania podczas realizacji zadania z niezbedng starannoscig i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do
wymagan, ich przyczyny nalezy niezwiocznie usunaé.

Wyniki badan wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zadanie. W razie zastrzezen
Inzynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pkt-u 6.2.2.

Badania Wykonawcy dotyczgce wykonywania nawierzchni:

XIX-7



D-05.03.05.28. Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego AC 11 S KR2

— temperatura powietrza,

— temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni,
— wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej,

— grubos¢ wykonanych warstw,

— spadki poprzeczne poszczegolnych warstw asfaltowych,

— réwnos¢ poszczegolnych warstw asfaltowych,

— geometria poboczy,

— ocena wizualna jednorodnos$ci powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakosci wykonania potgczen technologicznych.

6.2.2. Badania kontrolne Inzyniera

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatéw do uszczelnien itp.) oraz
gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg okreslone wymagania.

Wyniki tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem badan na miejscu budowy
zajmuje sie Inzynier w obecnosci Wykonawcy.

Badania odbywajg sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie,
jednak nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w Tablicy 5.

Tablica 5. Rodzaj badan kontrolnych:

Lp. Rodzaj badanh
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa 2:
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawartos¢ lepiszcza
1.3 Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestos¢ i zawartosé wolnych przestrzeni
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zageszczenia 2
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Réwnos¢
2.4 Grubo$¢ lub ilo$¢ materiatu
2.5 Zawartos¢ wolnych przestrzeni @
3 co najmniej 1prébka z dziennej dziatki roboczej; w razie potrzeby liczba probek moze zosta¢ zwigkszona
b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

Wiasciwosci mieszanki nalezy oceniaé na podstawie badan prébek mieszanki mineralno-asfaltowej
pobranych przed wbudowaniem, wyjgtkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy
asfaltowej.

6.2.2.1. Wlasciwosci lepiszcza odzyskanego

Temperatura mieknienia lepiszcza wyekstrahowanego z mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinna
przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych:
- dla asfaltu 50/70 - 63°C,

6.2.2.2. Zawartos¢ asfaltu

Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu zgodnie PN-EN 12697-1 z kazdej pobranej probki
mieszanki AC. Odchytka w zakresie zawartosci lepiszcza jest to wartos¢ bezwzgledna réznicy pomiedzy
procentowg zawartoscig lepiszcza rozpuszczalnego uzyskang z badan laboratoryjnych a procentowg zawartoscig
lepiszcza rozpuszczalnego podang w badaniu typu.

Jakos¢ wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy ocenié¢ na podstawie:
- wielkosci odchyiki obliczonej dla wartosci sredniej (Srednia arytmetyczna wszystkich wynikow z catej drogi dla
danego badania typu i danej warstwy asfaltowej) z doktadnoscig do 0,01 %,
- wielko$ci odchytki obliczonej dla pojedynczego wyniku (prébki) z doktadnoscig do 0,1 %.

Dopuszczalne odchytki w zakresie zawarto$ci lepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowej dla
pojedynczego wyniku oraz dla wartosci $redniej podano w Tablicy nr 5.

Tablica nr 5. Dopuszczalne odchytki w zakresie zawartosci lepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowej AC 11 S:

Dopuszczalna odchytka [%]

Oceniany parametr Dla pojedynczego Dla wartoéci
wyniku Sredniej
Zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego S - <03 <0.20
niedomiar 7 7
Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego S -
nadmiar <03 <020
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Wyzej wymienione kryteria nalezy stosowac jednoczesnie.
6.2.2.3. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia wyekstrahowanej mieszanki
mineralnej zgodnie z PN-EN 12697-2.

Odchytka w zakresie uziarnienia jest to wartosé bezwzgledna réznicy pomiedzy procentowg zawartoscig
ziaren w wyekstrahowanej mieszance mineralnej uzyskang z badan laboratoryjnych, a procentowg zawartoscig
ziaren w mieszance mineralnej podang w badaniu typu.

Jako$¢ mieszanki mineralnej nalezy ocenic¢ na podstawie:

- wielkosci odchyiki obliczonej dla wartosci sredniej (Srednia arytmetyczna wszystkich wynikéw z catej drogi dla
danego typu MMA i danej warstwy asfaltowej) z doktadnoscig do 0,1 %,

- wielkosci odchytki obliczonej dla pojedynczego wyniku (probki) z doktadnoscig do 0,1 % dla sita #0,063 mm i z
doktadnoscig do 1 % dla pozostatych sit.

WyzZej wymienione kryteria nalezy stosowaé jednoczesnie.

Dopuszczalne wartosci odchytek w zakresie sktadu mieszanki mineralnej dla pojedynczego wyniku oraz dla
wartosci sredniej podano w Tablicy nr 6.

Tablica nr 6.
Dopuszczalne wartosci odchytek w zakresie zawartosci ziaren w mieszance mineralno-asfaltowej AC 11 S:
Oceniany parametr — Dopuszczalna odchytka [%]
przechodzi przez sito # mm Dla pojedynczego wyniku Dla warto$ci Sredniej
0,063 <3,0 <15
0,125 <5 <2
2 <6 <3
D/2 lub sito charakterystyczne <7 <4
D <8 <5

6.2.2.4. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralnej i mineralno-asfaltowej
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla oblicza sie zgodnie z PN-EN 12697-8. Zawartos¢
wolnych przestrzeni nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w Tablicy 4.

6.2.2.5. Pomiar grubosci warstwy

Sprawdzenie grubosci na etapie wbudowywania mieszanki (przed rozpoczeciem zageszczania) nalezy
wykonywac z czestotliwoscig, co 25m na krawedzi kazdej jezdni i w jej osi.

Grubos¢ wykonanej warstwy nalezy okresla¢ na podstawie probek wycietych z nawierzchni. Wymagana
$rednia grubo$¢ dla poszczegdinych warstw asfaltowych oraz wymagana $rednia grubos$¢ dla catego pakietu tych
warstw powinna by¢ zgodna z gruboscig przyjetg w projekcie konstrukcji nawierzchni.

Jedynie w przypadku pojedynczych wynikow pomiaréw grubosci wbudowanej warstwy, dopuszcza sie
réznice w stosunku do grubosci przyjetej w pakiecie konstrukcji nawierzchni nie wiecej niz o 5% w przypadku
warstwy Scieralnej i 10% w przypadku pozostatych warstw.

Maksymalne wartosci roznicy grubosci sredniej i grubosci dla pojedynczych pomiaréw przedstawia
Tablica 8.

Tablica 8. Maksymalne warto$ci réznicy grubosci

Pakiet: warstwa
Scieralna + wigzgca | Warstwa Warstwa Warstwa
+ podbudowa $cieralna wigzaca podbudowy
asfaltowa; razem
Dla wartosci $redniej grubosci
wbudowanej warstwy z . . e -
catego odcinka budowy Nie dopuszcza sie zanizenia grubosci
Dla pojedynczych wynikéw 0+10%, 0+ 0=
pomiaréw grubosci ale nie wiecej niz 5%; 10% 0+ 10%,
wbudowanej warstwy 1lcm ’ ’

Zwiekszone grubosci poszczegodlnych warstw bedg zaliczane, jako wyréwnanie ewentualnych niedoborow nizej
lezgcej warstwy.

6.2.2.6. Wskaznik zageszczenia warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy okreslic zgodnie z PN-EN 13108-20 na podstawie gestosci
objetosciowej prébek Marshalla formowanych z mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej podczas wbudowywania
warstwy oraz gestosci objetosciowej wycietych w tej samej lokalizacji prébek z gotowej warstwy.

Oznaczenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-EN 12697-6. Wyniki powinny byé
zgodne z wymaganiami podanymi w Tablicy 4.
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6.2.2.7. Wolna przestrzen w warstwie

Wolng przestrzen w warstwie nalezy okresla¢ wg PN-EN 12697-8 na podstawie gestosci, oznaczonej wg
PN-EN 12697-5, mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej podczas wbudowywania warstwy, oraz gestosci
objetosciowej oznaczonej wg PN-EN 12697-6, wycietych w tej samej lokalizacji probek z gotowej warstwy.

Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w Tablicy 4.

6.2.2.8. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nalezy sprawdzac nie rzadziej, niz co 100m i dodatkowo w punktach gtéwnych tukéw
poziomych. Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z
tolerancjg +0,5%.

6.2.2.9. Rownos¢ podtuzna warstwy

Pomiar rownosci podtuznej nalezy wykonywac, stosujgc metode z wykorzystaniem 4-metrowe;j faty i klina
wg BN-68/8931-04 lub metode réwnowazna.

Pomiar wykonuje sie nie rzadziej, niz co 10m.

Wymagana rownos¢ podtuzna jest okreslona w Rozporzgdzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej
z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz. U. z 2016 r., Nr 0, poz. 124).

6.2.2.10. Réwnos¢ poprzeczna
Do pomiaru rownosci poprzecznej warstwy nawierzchni stosuje sie metode z wykorzystaniem 2-metrowej
taty i klina wg BN-68/8931-04 lub metody rownowaznej. Pomiar nalezy wykonywac nie rzadziej, niz co 5 m.
Wymagana rownos¢ poprzeczna jest okreslona w Rozporzgdzeniu Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i
ich usytuowanie (Dz. U. z 2016 r., Nr 0, poz. 124).

6.2.2.11. Pozostate wymagania dla warstwy s$cieralnej
Szerokos¢ warstwy

Sprawdzenie szerokosci warstwy polega na zmierzeniu w poziomie, tasmg mierniczg, odlegtosci
przeciwlegtych bocznych krawedzi.

Szerokos¢ wykonanej warstwy nieograniczonej kraweznikiem nie moze rézni¢ sie od szerokosci
projektowanej o wigcej niz + 5cm.

Rzedne wysokosciowe warstwy

Sprawdzenie rzednych wysokos$ciowych polega na wykonaniu niwelacji i poréwnaniu wynikéw pomiaru z
dokumentacja projektowa.

Réznice pomiedzy rzednymi wysokos$ciowymi warstwy a rzednymi projektowanymi nie powinny
przekraczac: +1cm.

Uksztaltowanie osi w planie
Uksztaltowanie osi w planie mierzone, co 100m nie powinno rozni¢ sie od dokumentacji projektowej o
wiecej niz £5cm.

Ztacza podtuzne i poprzeczne
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztgcz podtuznych i poprzecznych polega na ogledzinach. Ztgcza
powinny by¢ réwne i zwigzane.

Wyalad warstwy
Wyglad warstwy nalezy sprawdzaé poprzez ogledziny catej powierzchni wykonanego odcinka. Wyglad
warstwy Scieralnej powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformaciji, plam i wykruszen.

6.3. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze ktéry$ z wynikdw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, wykonawca ma prawo zgdaé przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Zleceniodawca ma prawo do przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych przy rozwaznym
pominigciu elementéw mato istotnych.

Zleceniodawca i wykonawca decydujg wspolnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu
ewentualnych odcinkéw czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany
do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, np. wzrokowo lub przy wykorzystaniu
radiometrycznych metod pomiarowych, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20 % ocenianego odcinka
budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez wykonawce ponosi wykonawca.
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6.4. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione watpliwosci
ze strony zleceniodawcy lub wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato badan kontrolnych. Wyniki
tych badan zastepujg wyniki badan kontrolnych (pierwotnych).

Koszty badan arbitrazowych wraz z wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktoérej niekorzysé
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczgcych zawarto$ci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesigcy od wptywu reklamacji ze strony zleceniodawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w STWIORB D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”
pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) warstwy $cieralnej o grubosci 4,0 cm, wykonanej z
mieszanki betonu asfaltowego AC 11 S 50/70 KR 1-2.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogodlne”, punkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB i poleceniami Inzyniera, jezeli
wszystkie badania i pomiary z uwzglednieniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”
pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? warstwy $cieralnej uwzglednia:
— skfadniki ceny jednostkowej okreslone w D-00.00.00, pkt. 9.1,
—  prace pomiarowe,
— roboty przygotowawcze,
— opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej,
— wykonanie préby technologicznej i ewentualnego odcinka probnego wraz z wykonaniem niezbednych badan
laboratoryjnych, pomiardw i sprawdzen,
—  zakup materiatéw,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
— ochrona mieszanki w czasie transportu oraz podczas oczekiwania na roztadunek,
— zabezpieczenie, zastoniecie i odstoniecie kraweznikéw, studzienek, kratek wpustéw deszczowych, itp.,
— roziozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
— wykonanie spoin, potaczen i szczelin zgodnie z STWIORB,
— uformowanie i uszczelnienie krawedzi bocznych,
—  przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w STWiORB,
— naprawa nawierzchni po pobraniu prébek i wykonaniu badan,
—  koszt utrzymania czystosci na przylegajgcych drogach lub terenie budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych.

PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia.

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych
Polimerami.

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania.

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za
pomocg wskaznika ptaskosci.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren

—Wskaznik ksztattu.
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PN-EN 933-5

PN-EN 933-6
PN-EN 933-9
PN-EN 933-10
PN-EN 1097-2
PN-EN 1097-3
PN-EN 1097-4
PN-EN 1097-5
PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3
PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1744-1
PN-EN 12593
PN-EN 12607-1

PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13703

BN-8931-04

PN-EN 196-21

PN-EN 13808
PN-EN 13108-21

10.2. Inne dokumenty
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Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartosci
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw
grubych.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢é 6: Ocena wiasciwosci.
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych czgstek —
Badania bfekitem metylenowym.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 10: Ocena zawartoSci
drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza).
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie gestosci
nasypowe;j i jamistosci.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza.

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 5: Oznaczanie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw —Czes$é 6: Oznaczanie
gestosci ziaren i nasigkliwosci.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 7: Oznaczanie
gestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna.

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.

Badania wilasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow

atmosferycznych — Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodag
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetraciji igta.

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda

Pierscien i Kula.
Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna.
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa.
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wplywem
ciepta i powietrza — Czes¢ 1: Metoda RTFOT.

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 20: Badanie typu.

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych —Czes¢
1:Badanie metoda Pierscienia i Kuli.

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czes¢ 2:Liczba bitumiczna.
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw
Modyfikowanych.
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow.
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych metodg
pomiaru ciggliwosci.
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metoda testu
wahadtowego.
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych asfaltow —
Metoda z duktylometrem.
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji PN-EN ISO 2592
Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla C PN-EN ISO
2592 — Metoda otwartego tygla Clevelanda.

Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i fata.

Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku wegla i alkaliéw
w cemencie.
Asfalty i lepiszcza. Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czes¢ 21: Zaktadowa kontrola produkciji.

1. Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach krajowych. WT-1 Kruszywa 2014.
2. Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. WT-2 2014 Czes$¢ |. Mieszanki

mineralno- asfaltowe.

3. Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. WT-2 2016 Czes$¢ Il. Wykonanie
warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania Techniczne.
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